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TEXNIKEY [POAIATPASEXR

Evtaon 230V

SUXVOTINTA 50Hz

OVOUOCT LKA LOXUC 1200W

TaxGtnta xwpelc eoptio 500-3000 obr./min.
B&Boc xomAcg 80mm

IIAnpoeoplieg yvia 1o BdpURO

OL uetpotlueveg tLuég mpoodlopiotnkav oUupnva pe 1o mpdtumo EN 50144,
Ta otobulopéva enineda GopUfou elvol:

Eni{medo nxntixng mieongc: 84 dB (A):

Eni{medo LoxUog Axou: 95 dB (A):

Kouunm{ xAegl1dduatocg

Ataxéninge On / OFF

pooTaTeUT LKO KAAUPPX

[Ip LovoAopa

0dnydg KUALVOPOC

Pubu L {opevn Pdon

@éon via éva efoaywvikd rAe1dl unodoxhg
Hpilla

O J o U W N

ETIXATQTH
Sog euxoplotoUue mou ayopdoate To mpoldyv pog, TO O éxel uvnoPAanbel oe
Asntopepn dLadilkacia dlacpdAlong moldtnIac. Exoupe ratafdAel xk&Be duvath
npoondbe Lo yia va dloaceadiocoupe 61l 10 mpoldv cog mopadidetal o dplLOTn
KaT&oTon. EOLKOLVOVACTE e TO TUARX €&UNMNEETNONG TMEAATOV HAC VIO VO

eI LAUCETE éva mLOovd mpdPAnua f e€&v 6éAcTe Ponbeila N oupPouréc. Tia
Aesntouepe g mAnpoopoplieg oxetTlk& pe TNV €&UmNEEINON TMEANATOV, oavatpéiTte OTO
nlow pépog autoU TOU eyypdpou.

A¥OANETA

Mptv EexlvAceTe éva NAERTPLKSO gpyoarelo, akoAoubelte m&dvia autég TLC BaocLkéCQ
TPOPUALEE LC VIA VO HeL@®oeTe TOV Kivduvo muprayl&g, nAskIiponAné lag rol
TPOUPAT LopoU avopdnwv. Altafdote autd 10 gyXelpidlio yvia va pdbete yvio 1NV
npofAenduevn XPNON KXL TOUC TEPLOPLOROUC ING OUCKEUNG KAL Yyl Vo
KOTOVONOETE TOUCQ mLBoavoUcg kKLvOUvouUug mou oxeTllovial pe tn XPHon Incg
OUOKEUNC.

ETTYHYH

Autd 1O mpoldv éxel meplodo eyyunong 12 unvdv amd tnv nuepounvio ayopdc
noévo via 1oV apXLlkd ayopooTrh. AUTH n €yyUnon KoAUODTel PdOVO KAL OMIOKAE LOT LKA
EAXATTOUATO TIOU TMPOKUNTOUV amd Tn XPHON €AXATTOUXT LKOV UALKOV ) KATOUOKEUNQ
kKol To omolo mpokUmtouv Kat& tn OLdpxkela Tng neptddou eyylunong. H eyylinon
dev KOAUNTEL aVAAQOLUA. O KATHAOKEUXOTNG ovoAoufdvel va €mLokeudoel 1 VO

QVT LKATAOTACE L TO mPoldv, kKatd tnv amndAutn Kplon tou, und tnv mnpolndbeon
6TL: 1o mpoldv xpnoiLpomoleital oUupwva pe TLg odnylegc mou meplypd@ovIial CTIO
eyxeLpidlo tou mpoldviog xal dev éxel xpnotLupomolnBel oaratdAANAN,
unepeopIwdel 1 xpnotpomolndei yia okomnoUg &AAoug oamd oUToUC TIOU
npoopiloviatl. To mpotldv dev éxel amoouvapporoynbel 1 mopafiooctel pe
omotlovdnmote tpdmo, N dev éxel emiokevaotel oamd un efouciLodornuéva &Toua 1
éxel xpnotpomolnBel yia orxomoUg davelopoU o &AAx &Touo. H vout LALOKD
etalpela elval vnetbuvn yvia (NuLéc mOU HPOKUNTIOUV omd Tn PeTAQopd — n
eyyunon dev koAUntel {nuiLéc xatd 1n petoapopd. OL ofldoelg P&oel auThg TNG
eyyunong mpémnel mpdTa vo UmoBdAAovial amneuvbeloag otov mwAnth evidg 1ncg
neplddou eyyUinong. MéOvo oe €falpeTLlKEQ HEPLUOTNOELC TO TmPO(dV emLTPEémETAL VA
EILOTPUPE [ OTOV KATAOKEUQOTY. X€ HEPINTWON €mLOTPOPAGC TOU HPOoldHVIOC OTIOV
KATAOKEUXOTH, O mMeAdTNg €ival uneltbuvog viIa TNV KATAAANAN npooctacia Tng



QIOCTOANC KOL VLI TNV TOPOXH OUVIOUWV IIANPOEOPLOV ue meplypoaen Tng (nuLdc.
TNV AmOOTOAN mpémel vo eniouvapbel oviiypoapo tng amddeling 1 &AAn oamddelén
ayopdc. O KATUOKEUXOTNG dev €ubBUveTal Yyl OmoLadANOTE €LdLKA, €falpeTLKY,
dueon, €éupeon, tuxolo 11 emoaxkdAoudn andiela 1 (nula mou mpoxkUntel oamd TNV
nopoUoa e€yyuUunon.

IXXYOYXA NOMO®GEXIA
H eyyUnon dev emnpe&lel 1o vopLlpa SLKALOUATE Oog Pe KovéEvay TpdIo.

ANIOPPI¥YH TOY HPOIONTOS

MOALG dev elval dUVATIH N €mLOKeUN TOU mpoldviog Kol mpémel vo apxlpedel, Oa
npénel v yvivel koatddAnia. AnayopeUetal n andppllPn TNG CUCKEUNC OTA OLKLOKE
amopp lpypata. IHpoketupévou va dlLatnendel éva emopkég emimedo QUOLKOV TOPWV
KOL Vo gAaxlotonolnfolyv ol opVNTLKECQ E€NLOTOOELC OTo mepLlBR&AAOV, 1N CUOKEUN
OPETIE L VO OVAKURAGVETAL N va amoppimtetal ue meplBAAAOVI LKA 0p66 tpdmo. H
OUCKEUN Tpémel vo amopplmtetal o KaubBoplouévo uépoc. Edv éxete aupelBoAleg,
ETILKOLVOVACTE Pe TLC TOHMLKEC ApXEéQ YLl mAnpopopleg oxeTlkA pe ta dLabéolua
onue o avakUrAwoNG H/kol amdpplPng yvio autd 1o mpoldvIA.

TENIKEY I[IAHPO®OPIEY AYFOANEIAN

ALaBdoTe, KATOVONOTE KL aKOAOUONOTE TLC odnyleg og autd 10 €yypoeo mpLv
XpnoLuomoLlnocete 1o unxdvnua. Autd eilval Ldltaltepa onuovt Lk TPOKE LPEVOU VO
dlacpaAlotel n ao@lAe L TOU XPNOTN KXL N peydAn xal anpdboxkomnTn O LAPKE LA
(wAC TNG OUOCKEUNC.

M&Bete mdg va xpnoiLpomolelite NAeKIPLKA epyoaieia, molol elval oL meplLoplopol
Kol ol mLBavol xivduvolL toUCQ.

QUAGETE auTd TO eyxelpldlo o8 AOQPOAEC PEPOQ VIO HEAAOVT LKA ovopopd.

Amo@UyeTe TNV akoUOola e€kKivnon - amoouvdécte Tn ouockeun amd tnv npldlo

IpLv 6éoete 1O UnYx&vnua oe Agittoupylia, PBefalwbeliTte 611 SAd T KAeLdLA
pUBuLong éxouv aealpebel amd 1o unyxdvnuo. Hplv ouvdéoeTe TN OUCKEUN OTINV
npila, BePaitwbelite 611 o dlLaxkduning eival amevepyomnolnuévog (otn O6éon OFF) .
To QLG PeUUOTOC TING OUoKeUNg Oa mpémel voa amoouvdéestal amd Tnv mplla dtov n
ouokeUn dev ypnoLupomolel{tal kol 6ty yvivetal Almovon, océpPLg, pUduLlon 1

avT LkaT&oToon ofeocoudp.

EXéyETe 6Tl n OUoKeUun Kol 1Ta €éapthuatd Tng dev éxouv uvmootel (nuid

IpLlVv XPNOLUOMOLACETE éva NAEKTPLKSO epyaAelo, eAéyxeTte mAVIA TIPOCEKT LKA OT!L
n ouckeurn Oa Agiltoupyel ocwotd (dev éxouv umootel (NELA €XAPTAPNATA K.AT.)
kKol 61l Oa AsgitTtoupyel owotd.

EXéVETE TNV €UBUYPAUPLON TV KLVOUPEVOV HUEPODV.

EXéyETe 6T L omoLOdATOTE WEPOC TNG OUOKeUNg dev éxel uvunootel Inuid rol
BePalwbelite 6TL n ouokeun €xel gykataotabel cwotd.

EAéyETte 6Tl Oev undpxouv mopdyovieg mOoU Oa unopoUooy Vo ennpedCcouUv 11
Agltoupyla ToU NAeKIPLKOU epyoreiou.

ExXT6Q €&V avapépetal DLOPOPET LKA OTO e€yXeLpidlLo, O MPOPUAXKTINPAC N dAAX
KATEOTPUUPEVA €EAPTARNATA TOU NAEKTIPLKOU gpyodelou mpémel va €OLOKEUNCTIOUV 1N
Vo avT LKaTaoTaboUv and £foucLodotnuévo KEVIPOo gépPLg.

K&be SLaxkdning mou dev Agittoupyel ocwotd mpémel va ovIlkatooctobel o
gfoucLodoTnNuévo KEVTIPO OépPLg.

Mn xpnoiLpomoteite 1O NAeKTIPLKO gpyoaieio pe tov draxkdémnin on/off vo unv
Agltoupyel owotd.

H oxévn and 1o UALk& emefepyoaociag elval enlBAaBig yvia tnv uyela.

Mpémel m&VIA VO QOPATE PLA KATAAANAN UAOCKA TIPOCHIIOU.

Otov gpy&leocte, va eopldte NAVIN MNPOCTATEUT LKY yUoALld, yAavTLla, UdoKA,
IPOCTAC (X AKONG, OVTLOALOONT LKA TAIOUTOLN ACQUAE [aC.

Mnv @opd&te @opdld PpoUXA 1 KOOUAUXTX IIOU UIIoPEe(l VO IMLAOTOUV OTA KLVOUPEVH
népn TNg OUCOKeUNG. EB&v o xphotng éxel upoaxkpld poddid, mpémel va eival depéva
niow.

H epyacia pe 1n ouokeun mpémel va ekTeAe({Tal ndvia og otobepn emiedveLla.



AcpaA{leTte m&VTa TO TeudxX Lo gpyaoliag pe ao@AE LA XEPNOLPOIOLOVIAC PEYYEVN 1
AAAn ouockeurn oUopLEng.

ALATNPHOTE TOV XOPOo gpyaciog cog xaboapd KAl TAKTIONIOLNUEVO.

No xpnoitpomnoleite mdvia kol to dU0 XéplLa otav Xelpileote éva nAekiplkd
epyoreio.

Mnv avolyete 1) tpomomoleliTe 1O NAeKTPLKS epyoreio N Ta efapTAuAT& TOU W€
Kovévay tpdmo.

Mnv €xBétete TO NAEKTIPLkKO gpyodelo o1n RpoxH Kol unv xpnoiLupomotieite 1O
nAexkTplkd gpyoreio oe uypoUg 1§ uypoUg xbdpoug. O Xhpoc epyaciag ue 1In
ouokeUl) mpfmel va e€l{vol KAA&d QOOT LOREVOCQ.

Mn xpnotpomotle{te nAexktplk& egpyorela oe pépn o6mou undpyxel kivduvog éxpnéncg
) TUPKAY L&C AOYW® €UQEAEKTWV UALKOV, €UQAEKTOV UYPOV, XPWHATWwV, PBEPVLIKLOV,
Bevlivng x.Am.

Moaxkpl& amd moaldld KoL KATOLKID Lo

Toa motdld& Kol T KATOLK{dLla mpémel m&VIa vo @UAKCOOVTOL poxpld amd Tov XOPo
epyoaclioag pe 1o unyxdvnua. H ouokeur mpémel vo QUAKCOETOL O KOAX KAgLlouévo
Kol oteyvd uépog, pokpld amd naldié.

XpNoLPomoLACTE TN OWOTH OCUCKEUT

Qo mpémel va emiAgyel o KATAAANAOC TUNOC OUCKEUNG YLX TOV OUYKeEKPLPévo TUIO
epyaciag. Mn yxpnotpomoleite Tn OUCKEUN YLla okomoUg &Adoucg amd 1nv
npofAendbuevn xpnon. Mnv UDEpPOPTIOVETE T CUCKEUL.

Mnv UDEPEOPTOVETE TN CUCKEUN
H ouokeun Oa exkmAnp®oel 1o POAO TNGC HUE TLO AMNOTEAECUAT LKO KXL XOQOAAEOCTEPO
tpdémo, epdboov xpnoLupomnoleltal yia tov okomd yla Tov omolo oxedl&doTnke.

dpoviioTe TN OUCKEUR

Ta xontlk& otolxela mpémel va eilval mdvia atxuned kol xoabapd yla va
dlacpoAiletal n KOAUTEPN KUL XOPOAECTepPn AglToUupyla TOU PNXAVAUXTOC.
AkoAoUBNOTEe TLC 0dnyleg via Almoavon Kol oAAoyh €&apTnuATwy.

AratnpelTte TLC ABéc OTO PUNXAVNUA OTEYVEQ, KUBUPECQ KoL omodloypéveg amd
A&dLa kot Aflmn.

BeBalwbelte 61l ol agpaywyol eival xabapol xal xwplg oxdvn.

Ol umAokaplopévol aspaywyol umopel va unepbepupavBboUlv Kol v KATAOTPEoUV
TOV KLVvNninpo.

E&v n ouockeun mpdkeltal va xpnoiLpomolnbel via gpyocieg oe Uyog, mpémel va
XPNO LUPOTO LOUVTAL LKPLOPATA HE KLIYKALOOUATH YId vo €foaocpaAlotel €TOPKAQ
otabepdinra.

Mpootaola amd nAerktponAné (o

ATToQUYEeTE TNV E€NOEN TOU OOUATOC HE€ YELOUEVA @I veELlwuéva pépn (mI.X. CWANVEQ,
KOAOPLPEpP, mAUVINpLAa TldTwv Kol Yuyelo) .

KaAdd Lo peluatog

Hoté unv tpafdte 1 tpafdte 10 KAADSLO PeUPNTOC YVIX Vo To amoouvdéocete amd
nv nplla.

Mnv petapépete MOTE NAEKTIPLKSO epyodelo XPNOLUOTOLOVIAC TO KAAOMDLO PeUUNTOQC.
KpaThoTe TO KOUAMDLO peluatoc pakpld amd Beppdinta, A&d LA, dLaAUTEC Kol
alxunpég &xpeq.

EXéVETE TO KOUADDLO Tpopodooiag Tng OUoKEUNG - €&v éxel unmootel {nuid,
npénel vo oavilkatocotobel og gfoucLodotnuévo xévipo CEépRLC.

EAéyXeTeE TOKTLKE T KOAGD LA €HMEKTOONG KOAL OVILKATAOTNOTE T £&v xpeldletal.
MH ypnoitupomole{te KOaADS Lo e€mékTONG 2 oUupudtwv. XpnoLpomoleiTte ndvio
KOADD Lo eméRTOAONG 3 OUPRATwV 1 TUunova ouvdedeuéva og velwpévn nplla.
ZeTUullyete mdvta TeAelwg TA KOADS L €mEKTAONG.

Tia xoA®D Lo emértoong éwg 15 pétpa, xpnolpomolnote éva KAAOdLO pe dLaToun
1,5 mm2.

Tia KOAGD L emértoong dve TV 15 pétpwv, xpenoluomolhote éva KAADNSLO uE
dlatoun 2,5 mm?2.



MpooTaTéYTe TO KOADDLO TPOEKTAONG amd ALYUNPX ovILKelpeva, umepBoALKN
Beppdinta Kol Uypéc N uypég BéoeLq.

AUutd 1O NAekTplKO €pyaAe (o CUPHOPOOVETOHL Pe TA €OVIKA Kal &LeOVh nmpdIUund
KOL oA LTNOELC OQAAe LaC. Ol €MLOKEUEQ TPETEL VA €KIEAOUVTIOAL pdévo amd

€L 1O LKEUPNEVO TIPOOWILKS XPNOLUOTOLOVIAC YVACLA OVIXAAAKT Lk&. H un thHpenon
TV mopandve ouotdoewnv umnopel voa odnynoel og xivduvo xatd& In XPEHon.

O Tevikol rovdveg aopaieiag kKol xoavoviopol mpdAnPng ATUXNUATWV
0
0 Tl TNV aoeoA AeLltoupyla TNG OUOKEUNCG KAL VIO TNV amoeuyn TuxXov

ATUXNEATWV, OLAPACTE TPOCEKT LKA aUTEC TLC odnyleg aopoielag rot
Agltoupylacg.

0 e Tlptv &egxrlvAoOeTe TN OUCKEUN, €AfyxeTe mAVIA TN OUOKEULR, TO KAADSLO
Tpopodooiac kol tnv mpila koaAd&. H ouokeun emitpémetal vo XpnoLupomolnbel
névo oce ayoyn, &OLKIN KAT&OTAOn. To €AXATTOUAT LKY €EQPTAUATA TIPETIEL VX
EILOKEUNCTOUV I VX VT LKATAOTAO0UV and €eldLKEUNEVO NAEKTPOAOYO.

0 e AmoouvdéoTte TNV Onyh PeUUNTOC TIPLV €KTeAéoeTe omoladhmote epyaoia
OTn OUOCKeEUN.

0 e To koA®d L0 Tpopodociag mpénel voa PBploketal og onueio é6mou va unv
pmope{ va katactpopel koat& T AglLtoupyla INg OUCKEUNC.

0 e Kat& tn Agittoupyla tou e€fomALlopoU oOg £f{wTeplKOUC XMpoug,
XPNOLPOTO LACTE KATAAANAEC KOl EYKEKPLUEVEQG MPOEKTACE LG KOAwd(oUu pe eA&xLoOTn
dltatoun 1,5 mm2. To PBUoupa peUpotog mpémel vo gival yvelwpévo kol adLldppoxo.
0 e AmoOnkeUOTE TN OUCKEUN O QCQUAEC PEPOC pokpld amd maldLd.

O e No xpnoipomoleite m&via yUoAld aopodeliog, ydvilia Kol wtoaocui{deq
6tov gpy&lecTe Pe TN OUCKEUL. Xe HeEPINTOON mou gueovictel peydAn moocdinta
okdévng kot& Tn Agltoupyla Tng OUCKEUNCG, OO MPEEMEl VA XPNOLUOIOLOUVTIOL
IPOCTAUTEVUT LKEG PAOKEC.

O e Tlptv fexlvhoete 10 unxdvnuo, Pefaltwbelite otL dev undpyxouv

kKAe 10L&, gpyohela rol GAANa avTlkelpeva nmou umopel vo mporoAéoouv aTUXnuo
o1n YUpw mepLOXH.

U e To otolxelo oto omolo mpdrelTal VO gpyaoctoUpe Oa mpémel va €lval
oWOT& KAeLOWUéVO QOOTe va unv kiveltol.
0 e JUVLIOT&TAL n ¥XPHOon TOoUu amoppoepniipa okdévng étav epydlecte o€

nétpa (xk6yLpo f Aslovon) BePoaitwbBelite 611 0 amoppoonthpag okdvng € lval
KATAAANAOC VIa e€pyoo{a pe okdvn métpag.

Zabrania sie uzywania urzadzenia do wykonywania prac w materiatach azbestowych. «
EAéyETe TOUQ KAVOVLOUOUC mPEOANYNG ATUXNUATWV TIOU LOXUOUV OTn XOpa oog.

e YioBeT1AOTEe pla aoeaAif 6éon odupotog Otov gpydleote jpe Tn OUCKEUD.

e To nAektplrd epyare{o dev mpémel v xpnoiLpomole{tal o €&wTepLKOUC XOPOUGQ
oe PBpoxn. H ouokeun mpémel va eUA&ooeTal og &npd pépog, mpootateupévo omd
dL&popa e1dn uypdv.

e MnVv PeETAQEPETE TN OUCKEUN KPATOVINAG TO KOUADNSLO peluatocg. Ipootatéfyte TO
KOADD Lo pelpatog amd (nuid. To xaAdd Lo umopel va rataotpapel o6tav épbel of
eIXEN Pe olxuned otolxela.

® O xbhpocg epyocioac mpémel va dLatnpelTol enopk®d®c rabBopdc.

e Befoalwbelte 611l 0 dLaxkduIng AclIoupyloag toUu unxoviupatog elval

AMIEVEPYOIIO LNUEVOC TIPLV TomobetHoeTe 10 @OLC oTnv mplla.

e No @opd&te KATAAANAQ poUxa O6Tav egpy&lecte ue 1n ouokeun. Mnv oopdte @upd L&
poUxa N roopuhuata yLlatl upmnopel vo mLaOTOoUV OTN OUCKEUN KL VX IIPOKXAECOUV
aTUxXnuo.

e TLa Adyoucg aocpaieiag, xpnotpomoleite pdédvo yvAola afecoudp Kal e€pyoAe (o.
e Xpnotpomoteite pévo GO LKTeEC alxuneég Aemidec. Otav Ta XomT LK& oTOoLlyXe (o
elval KATEOTPOUPEVN, TPETEL VA AVI LKATACTAOOUV.

e ApoU oPRNoete Tn oéya, HeEPLPEVETE PEXPL VA OTauAThHcEeLl TO OTolyxelo KoOmAQ
kol petd tomobetnote 1o favd otn 6éon TOU.

To unyx&vnuo mpémel vo petakivel{tal ndveo oamd 10 Teudxlo epyaociag pe otabepd
apyd pubud.



NeLtoupyla moalA

Tpé& Luo
Epyaoci{a pe 1n ouokeun (Etk. 1)

Evepyomnoinon: Iathote 1o Kouumi ON / OFF Amsvepyomnolinon: AQEACTE TO KOUMIIL
ON / OFF

SuvexNc Agltoupyla Tng OUCKEUACQ
Evepyonoinon: Hotnote xol Kpathote natnuévo to xoupn{ ON / OFF xkol, oO17n

ouvéxeLla, KAeLdOOTe pe 1o kKouupml kKAeLdOUOTOC.-

Anevepyomnoinon: Hothote kol aphote 1o kouun{ ON / OFF.
Przycisk blokujacy

Ao
_ )

Wiacznik
Wylacznik

Rys.1
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&
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AvtLratd&otaon Aen({doag céyoac (ELxk. 2) Amevepyomrnolnote TIn oOéya. AQULPEOTE TO
eLg and Tnv mpllo mpLy aVTLRKATAOTHCETE TN Aen(da 1 €kTeAéoceTe omoladNIOTE
AAAN AelToOoUupyla.

XpnotpomoloTte 10 €&bywvo KA LOL mou meplAaufdveTal yia va el Lddoete 1IN
Aenn{da. Etocaydyete 1n Aenida otnv omfl odnyoU HEéEXPL VO OTaUXTAcEL n Aemido
Kol vo kK&vel KALK. XPpNOLPomoLlOVIoag €éva ouvduooTLlkd kAe1dl, oplfte T dUo
HmouAdvia. To dO6VI LA TOU mplovioU mpémel va e€lval mpog ITnv XateUbuvon 1ng
KOmAG. BeRolwbelte 611l n Aenida éxel tomoBetnbel cwotd oto unxdvnuo.

PUOuLon p&onc (Eitxk. 3)
Komr xol mpldviouo Kovid otnv Aaxpn.

Otav k&vete xoyluata, umopeite va meplLotpéPere 1tn B&on éwg xal 450 polipecg
Kol Tpog TLC OUo KateubUvoelg. H pUbuion yivetalr fepLdodovoviag tig PBidec. H
ouokeUn €xel onuelwpévec vovieg 150, 300 kot 450 potipdv. Hopdia autd,
avéioya pe anopoalitnto, n Asnida pmopel va pubuiotel og omoLadnmote yovia.

T'la va pubulocete tn vovia KOmAQ, XoAxphdote TLC OdU0 Bidec péxplL va xkivnbel n
Aen{da xal, OTn ouvéxelo, pubuiote tTic otnv emlduunty vovia. Metd& 1n
pUBbutilon, opiféte TLg &Uo Bidec.

Tia va k6fete kovi& otnv &xkpn, oUpete 1n PR&on mpog Ta nicw. T'la va TO
k&vete autd, (eBLdhdote TLC dUo PBideg ornv k&1Tw mAeupd tng pov&dag, oUpeTe
n R&on mpocg ta nmiow kol ocplf&te TLg dUo PRidec.



AnayopeUeTal n XPNON TNG OUCKEUNC yla epyooclieg og aulavio. AvatpééTte otouq
KOVOV LOpoUg mpdAnyng atuXnuadtwv mou LoxUouv oOTn XOpa ooc.

Efayoyrn orkdvng

H cuockeun elval efomAloupévn ue umodoxn ovoappdenong oxrdé4vng. Elvoal duvath n
oUvdeon OMmMOLUCONTIOTE NAEKTIPLKAC oOKoUNAC oOto &volyua mou Bploketal oto miow
Bépog TNg OUCOKeUNG. EB&v amaltteital €101KOQC IPOCUPUOYENG, E€IMLKOLVWVAOTE J€
TOV KOTOOKEUQOTH TNG NAEKIPLKAG OKOUIONG.

Komy poplLoocov (dwv

Rys. 4

1. 1. XpnolLpomolNote uLla Aentrh Aemida.

2. 2. TomoBethote Tn PR&on o¢ pLa €xTeBeLlpévn emLEAVE LA
3. MLéote eAoppd 1O TPLOHVL TV OTNV TAAKX

KoY lpata: duvath pdvo yvia popLocovidec roal EUAo.

Ta NAekKIPLRA mpoldvia dev mpénel vo amnoppimrtovial pall pe TA OLKLAKA
amopp lupoata. Oa mpénmel vo amoOnkeltovial ce €1dLkE onuela avakUKA®ONG.
ETLKOLVOVACTE UE TLG TOHMLKEC QAPXECQ VLI HANPopopleg OXeTLRA pe 1NV
AMTOBNKEUCT NAEKTPLKOV CUCKEUDV .

EEOYZIOAOTHEH ANTIMIPOXQIIOY TOY KATAYKEYAXTH:
FOREINTRADE SP. ZQOAOT'IKOS KHIIOS .; Grochowska 341 lok. 174; 03-822
BapooBla

H aocpaAfc epyaocla pe Tn ouckeun elival duvath pdvo aeoU dLapfdocete OAeg TLC
nAnpopopieg oxetTlk& ue 1n Acltoupyla RUL TNV aoOdAE LA KAL QKOAOUONOETE
auotnped TLg odnyleg mou meplLéxovial ge autd To eyxelpldio.

EninAéov, dLafdote tnv evoInIta 10V 0dnyLdv aocpoieloag tou gyxelptldiou

IIplVv XPNOLPOMOLACETE TN OUCKEUN yLa TPOTn @opd, (NTHOCTE HPLA TPAKT LKA
eni{deLén.



Tia Tnv oamoeuyn RAXRNC TNg GKONG, XENOLUOMOLAOTE KATAAANAN OpooTtac{a oxKOAQ.
XPNOLUOMIO LACTE TMPOCTATEUT LKA YUAALA.



BESTCRAFT

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE SP. Z 0.0.
Adres upowaznionego przedstawiciela: Grochowska 341 lok.174, 03-822 Warszawa

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Wyrzynarka (oznaczona znakiem towarowym Bestcraft)
Model (oznaczenia handlowe): M1Q-TJ01-80 / EC563
Dane produktu: Moc znamionowa: 1200W

Napiecie: 230V, 50Hz

Deklaracja:
Wyrdéb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2011/65/UE ROHS 2 Directive
3. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedtug norm:

EN 60745-1:2009; EN 60745-2-11:2010; EN60825-1:2007; EN 50581:2012; EN 1SO 3744:2011

Certyfikat o numerze HZ10050091-V1 wydany przez Intertek Testing Services Hangzhou (16 No. 1 Ave., Xiasha
Economic Development District, Hangzhou 310018, China) z dnia 13.08.2010.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Kamila Cieplak; Grochowska 341 lok.174;
03-822 Warszawa

Kamila Cieplak, Warszawa, 21.08.2017



